=Tl .-
DPC 20

Polski

(€@

Printed: 20.11.2017 | Doc-Nr: PUB / 5385697 / 000/ 01



Printed: 20.11.2017 | Doc-Nr: PUB / 5385697 / 000/ 01



1 Dane dotyczace dokumentacji

1.1 O niniejszej dokumentaciji

* Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

* Nalezy stosowa¢ sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentaciji i podanych na wyrobie.

* Instrukcje obstugi zawsze przechowywac¢ z produktem; urzadzenie przekazywac innym uzytkownikom
wylacznie z instrukcjg obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazéwki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Nastepu-
jace stowa ostrzegawcze sg stosowane w potaczeniu z symbolem:

A NIEBEZPIECZENSTWO! Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktdre moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE! Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen
A ciata lub $mierci.

A OSTROZNIE! Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzié do lekkich
obrazen ciata lub szk6d materialnych.

1.2.2 Symbole
Zastosowano nastepujace symbole:

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi

Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacije

Klasa ochrony Il (podwdjna izolacja)

Srednica

Ng | Znamionowa jatowa predkos$¢ obrotowa

/min | Obroty na minute

RPM | Obroty na minute

1.2.3 Rysunki
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

E Te liczby odnosza sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukciji.

Liczby te oznaczajg kolejno$¢ krokédw roboczych na rysunku i moga odbiegaé od krokéw robo-

3 czych opisanych w tekscie.
G Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numeréw legendy
7 | w rozdziale Ogélna budowa urzadzenia.

<! | Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugiwania produktu.

1.3 Informacje o produkcie

Produkty Hilti przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane

i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.

Personel ten musi byé przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego

wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w spos6b

niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawaé w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
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Dane o produkcie

Szlifierka DG 150
Generacja 01
Nr seryjny

Dane o produkcie
Kondycjoner sieciowy DPC 20
Generacja 01
Nr seryjny

1.4 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na kofcu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Ogodlne wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru
i/lub ciezkich obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Uzywane w przepisach bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

pradem sieciowym (z przewodem zasilajacym) i elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu

zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Nalezy dbaé o czystos¢ i dobre oswietlenie stanowiska pracy. Nieporzadek lub brak oswietlenia
W miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

» Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowaé w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
prowadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie zezwala¢ na zblizanie sie dzieci i innych oséb.
W wyniku odwrécenia uwagi mozna straci¢ kontrolg nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowacé do gniazda. W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé
wtyczki. Nie nalezy uzywaé trojnikéw w potaczeniu z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfi-
kowane wtyczki oraz odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko porazenia pragdem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.
W przypadku kontaktu z uziemieniem istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

» Elektronarzedzie chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje
zwiekszenie ryzyka porazenia pradem.

» Nigdy nie uzywaé¢ przewodu niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub
zawieszania elektronarzedzia, ani do wyciggania wtyczki z gniazda. Przewéd chroni¢ przed
dziataniem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.

» W przypadku wykonywania elektronarzedziem prac na $wiezym powietrzu nalezy zastosowac
przediuzacz przystosowany do uzywania na zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego do
eksploatacji w warunkach zewngtrznych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

» Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku jest nieuniknione, nalezy stosowa¢ wytacz-
nik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacznika réznicowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Bezpieczenstwo oséb

» Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sie robi i do pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowac
z rozwaga. Nie uzywaé elektronarzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie¢ pod wplywem
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narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas eksploatacji elektronarzedzia moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

» Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zaktadaé okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zalezno$ci od rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

» Unika¢ niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia. Przed podiaczeniem elektronarzedzia
do sieci elektrycznej i/lub zatozeniem akumulatora na urzadzenie oraz wzieciem urzadzenia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy upewnié¢ sie, ze jest wylaczone. Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetacznik lub podczas podtaczania do sieci przetacznik jest wcisniety,
mozna spowodowac¢ wypadek.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ narzedzia nastawcze oraz klucze. Narzedzia lub klucze,
ktore znajduja sie w ruchomych czesciach urzadzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac
réwnowage. Dzieki temu mozliwa jest lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wiosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urzadzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostac¢ wciagniete przez ruchome czesci urzadzenia.

» Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub wytapujacych, upewni¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidtowo uzytkowane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniejsza
zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem sie pytow.

Zastosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziem

» Nie przeciazac¢ urzadzenia. Elektronarzedzia nalezy uzywac do prac, do ktérych jest przeznaczone.
Odpowiednim elektronarzedziem pracuje sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

» Nie uzywacé elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wigczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie i bezwzglednie nalezy je naprawic.

» Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wymiany osprzetu lub odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnaé¢ wtyczke z gniazda i/lub akumulator z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wtaczeniu elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy
pozwalaé¢ na uzytkowanie urzadzenia osobom, ktore nie zapoznaty si¢ z nim lub nie przeczytaty
tych wskazowek. Elektronarzedzia stanowig zagrozenie, je$li uzywane sg przez osoby niedo$wiadczone.

» Nalezy starannie konserwowa¢ elektronarzedzia. Kontrolowaé¢, czy ruchome czesci funkcjonuja
bez zarzutu i nie sa zablokowane, czy czesci nie sq popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogtoby to mie¢ wptyw na prawidtowe funkcjonowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem
do eksploatacji urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Przyczyng wielu wypadkéw
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

» Nalezy zadbac o to, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste. Utrzymywane w dobrym stanie narzedzia
tnace z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczaja sig i tatwiej si¢ je prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywaé zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzglednié¢ warunki pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie
elektronarzedzi do prac niezgodnych z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacii.

Serwis

» Naprawe urzadzenia zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, stosujagcemu tylko orygi-
nalne czesci zamienne. Gwarantuje to zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

2.1.2 Wspolne wskazoéwki bezpieczenstwa dot. szlifowania, szlifowania papierem sciernym, pracy
z tarczowymi szczotkami drucianymi, polerowania, przecinania:

DG 150

» Tego elektronarzedzia nalezy uzywac jako szlifierki. Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek bez-
pieczenstwa, zalecen, ilustracji oraz danych technicznych otrzymanych z niniejszym urzadze-
niem. Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen, moze prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym,
zaprészenia ognia i spowodowac ciezkie obrazenia.

» Elektronarzedzie nie nadaje sie do szlifowania papierem $ciernym, szczotkowania, polerowania
i przecinania. Zastosowanie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji i spowodowac obrazenia ciata.

» Nie uzywaé akcesoriow nieprzewidzianych i nie poleconych przez producenta specjalnie dla
tego elektronarzedzia. Sama mozliwo$é zamocowania danych akcesoriéw przy elektronarzedziu nie
gwarantuje bezpieczenstwa pracy.
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» Dopuszczalna warto$¢ obrotéw elektronarzedzia musi by¢ przynajmniej tak wysoka, jak mak-
symalna predkos$é obrotowa danego elektronarzedzia. Akcesoria, ktére obracajg sie z predkoscia
wyzszg niz dopuszczalna, moga ulec zniszczeniu, a odtamki zostaé rozrzucone.

» Srednica i grubo$é narzedzia roboczego musza byé zgodne z warto$ciami podanymi dla sto-
sowanego elektronarzedzia. W przypadku btednie wymierzonego narzedzia roboczego nie bedzie
zapewniona wystarczajgca ochrona ani kontrola.

» Narzedzia robocze z gwintowanymi otworami mocujacymi musza doktadnie pasowaé¢ do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku narzedzi roboczych, ktére mocowane sg za pomoca kotnierza,
Srednica otworu narzedzia roboczego musi pasowaé do $rednicy mocowania kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie zamocowane do elektronarzedzia, obracajg sig¢ nieregularnie, silnie
wibrujg i moga prowadzi¢ do utraty kontroli.

» Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ narzedzia
robocze takie jak tarcze do szlifowania pod katem wystepowania odpryskéw i peknieé¢, talerze
szlifierskie pod katem peknieé, przetar¢ lub wyraznych sladow zuzycia, oraz tarczowe szczotki
druciane pod wzgledem obecnosci luznych lub ztamanych drucikéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze spadna, nalezy sprawdzi¢ czy nie doszto do uszkodzenia, lub zastosowac
inne sprawne narzedzie robocze. Po przeprowadzeniu kontroli i zatozeniu narzedzia roboczego,
uruchomi¢ elektronarzedzie z maksymalna predkoscia obrotowa na czas jednej minuty, uwazajac
aby zadna osoba nie przebywata blisko wirujgcego narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia
robocze pekaja przewaznie w trakcie przeprowadzania testu.

» Nosié¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od danego zastosowania, korzystac¢ z petnej
ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéow ochronnych. W razie koniecznosci zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochraniacze stuchu, rekawice ochronne lub specjalny fartuch, chroniacy przed
zwiercinami i opitkami metalu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
ktore powstajg w trakcie wykonywania roznych prac. Maski przeciwpytowe lub maski do ochronny drog
oddechowych powinny dobrze filtrowaé pyt. Wysokie natezenie hatasu moze prowadzi¢ do uszkodzenia
stuchu.

» Uwazaé, aby inne osoby nie podchodzity zbyt blisko miejsca pracy. Kazdy, kto znajdzie sie
w obszarze pracy powinien nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Odtamki obrabianego materiatu
lub ztamane narzedzie robocze moga zosta¢ wyrzucone w powietrze i spowodowac obrazenia poza
bezposrednim obszarem pracy.

» Podczas wykonywania prac, w trakcie ktorych elektronarzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub wiasny przewéd zasilajacy, trzymac urzadzenie tylko za izolowane uchwyty.
Kontakt z przewodem elektrycznym moze doprowadzi¢ do przeniesienia napiecia na metalowe elementy
urzadzenia i spowodowac porazenie pradem.

» Kabel sieciowy chroni¢ przed wirujacymi narzedziami roboczymi. Utrata kontroli nad urzadzeniem
moze spowodowac przeciecie kabla sieciowego lub zranienie reki przez obracajace sie narzedzie
robocze.

» Nigdy nie odkitada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Wirujace narzedzie robocze nie powinno stykac sie z powierzchnia, na ktérg jest odktadane, poniewaz
moze to spowodowaé utrate kontroli nad elektronarzedziem.

» Nie przenosi¢ elektronarzedzia, jesli jest ono wiaczone i pracuje. Na skutek przypadkowego
kontaktu moze doj$¢ do wciagniecia czesci odziezy przez obracajace sie narzedzie robocze, lub do jego
wwiercenia w ciato.

» Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga do obudowy
drobiny metalu, ktérych wysokie stezenie moze prowadzi¢ do porazenia prgdem.

» Nie wolno stosowac elektronarzedzia w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry moga spowodowac
zapalenie sie tych materiatow.

» Nie uzywaé narzedzi roboczych, ktére wymagajg stosowania chtodzenia ciecza. Stosowanie wody
lub innych cieczy chtodzacych moze prowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Odrzut jest reakcja na haczenie lub zablokowanie obracajacego sie narzedzia roboczego, takiego jak tarcza
do szlifowania, tarczowa szczotka druciana itp. Haczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajgcego sie narzedzia roboczego. Na skutek takiej reakcji, niekontrolowane elektronarzedzie zacznie
przyspiesza¢ w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia roboczego w punkcie zablokowania.
Jedli tarcza do szlifowania zacznie haczy¢ lub blokowa¢ sie w obrabianym materiale, wowczas krawedz
zagtebiajgca sie w materiat moze zakleszczyé sie i spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska bedzie kierowaé sie w kierunku do lub od uzytkownika, w zaleznosci od ustawionego kierunku
obrotu tarczy w punkcie zablokowania. Moze dojs$é przy tym do pekniecia tarczy szlifierskiej.
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Odrzut jest skutkiem nieprawidtowego zastosowania elektronarzedzia. Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez
zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, opisanych ponizej.

>

DG

Trzymac mocno elektronarzedzie i przyja¢ taka pozycje ciata i ramion, aby mozliwe byto ttumienie
odrzutu. Nalezy zawsze korzysta¢ z dodatkowego uchwytu, jesli jest na wyposazeniu, aby
zapewni¢ sobie jak najlepsza kontrole nad urzadzeniem w przypadku odbi¢ lub szarpnieé¢ przy
rozruchu. Personel obstugujacy moze, dzigki zastosowaniu odpowiednich $rodkéw ostroznosci,
zapanowac nad sitami odrzutu i reakcjami urzadzenia.

Trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. Przy odrzucie narzedzie robocze moze
przejecha¢ wzdtuz dtoni.

Unika¢ kontaktu z obszarem, w ktorym elektronarzedzie wykonuje ruchy na skutek odbicia
zwrotnego. Odrzut odbija elektronarzedzie w kierunku przeciwnym do ruchu obrotowego tarczy
szlifierskiej przy punkcie zablokowania.

Szczeg6lng ostroznosé zachowacé podczas pracy w obrebie naroznikéw, ostrych krawedzi itp., aby
nie dopusci¢ do zakleszczenia i odbicia narzedzia roboczego od obrabianego materiatu. Wirujace
narzedzie robocze wykazuje tendencje do zakleszczania sie¢ w przypadku pracy w naroznikach, przy
ostrych krawedziach lub odskokach od podtoza. Moze to spowodowac¢ utrate kontroli nad urzadzeniem
lub odrzut.

Nie stosowac¢ fancuchowych lub zabkowanych tarcz do ciecia. Narzedzia robocze tego typu
powodujg czgsto odrzut lub przyczyniaja sie do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

150

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania i cigcia:

» Stosowacé wytacznie przeznaczony do tego elektronarzedzia osprzet szlifierski wraz z odpo-
wiednia ostona. Osprzetu szlifierskiego, ktéry nie jest przeznaczony do tego elektronarzedzia, nie
mozna ostoni¢ w odpowiednim stopniu i nie mozna zagwarantowac¢ bezpiecznej pracy.

» Wypukte tarcze do szlifowania nalezy zamontowa¢ w taki sposéb, aby ich powierzchnia
szlifujgca nie wystawata poza ptaszczyzne krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy
szlifierskiej, ktéra wystaje poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie mozna odpowiednio ostonic.

» Ostona musi by¢ doktadnie przymocowana do elektronarzedzia i ustawiona w taki sposoéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpieczenstwa, tzn. aby jak najmniejsza nieostonieta
czesé osprzetu szlifierskiego wystawata w kierunku osoby obstugujacej. Ostona tarczy chroni
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym kontaktem z osprzetem szlifierskim oraz iskrami, ktére
mogtyby spowodowac zapalenie si¢ ubrania.

» Osprzet szlifierski mozna stosowac tylko do prac, do ktérych jest on przeznaczony. Np: nie
nalezy nigdy szlifowaé boczna powierzchnig tarczy do ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone
sg do obrébki materiatu za pomoca krawedzi tarczy. Nacisk boczny na tarcze moze prowadzi¢ do
pekniecia osprzgtu szlifierskiego.

» Stosowac wylacznie nieuszkodzone kotnierze mocujace o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie,
dostosowane do wybranego osprzetu szlifierskiego. Odpowiedni kotnierz chroni tarcze szlifierska
i zmniejsza niebezpieczenstwo jej peknigcia. Kotnierze do tarcz do cigcia moga réznic sie od kotnierzy
przeznaczonych do innych tarcz szlifierskich.

» Nie stosowaé¢ zuzytych tarcz szlifierskich, uzywanych wczesniej z wiekszymi elektronarze-
dziami. Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych elektronarzedzi nie sa przystosowane do
pracy na zwiekszonych obrotach matego elektronarzedzia i moga peknaé.

2.1.3 Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo oséb

>

>

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzgdzeniu jest zabronione.

Utrzymywa¢ uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie moga one by¢ zanieczyszczone smarem ani
olejem.

Nalezy upewni¢ sie, ze uchwyt boczny zostat prawidtowo i stabilnie zamocowany. Urzadzenie zawsze
trzymac¢ obydwiema rekami za przewidziane do tego celu uchwyty.

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywaé éwiczenia rozluzniajace i ¢wiczenia palcéw w celu ich lepszego
ukrwienia.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby stabe fizycznie bez uprzedniego pouczenia.

Urzadzenie nalezy trzymaé z dala od dzieci.

Unika¢ dotykania obracajacych sie elementéw. Urzadzenie wigczaé dopiero na stanowisku pracy.
Dotykanie wirujgcych czesci urzadzenia, w szczegolnosci osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Podczas szlifowania moze powstac¢ niebezpieczny pyt. Przed rozpoczeciem pracy ustal klase zagrozenia,
stwarzanego przez pyt powstajgcy podczas prac. Podczas wykonywania prac za pomocg urzadzenia
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>

>

stosuj odkurzacz przemystowy z oficjalnie dopuszczona klasa ochronna, ktéra bedzie odpowiada¢
lokalnym przepisom o zabezpieczeniu przeciwpytowym.

Pyt z niektérych materiatow, jak zawierajace otdéw pokrycie malarskie, niektére rodzaje drewna, beton,
mur i kamien zawierajace kwarc oraz mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Kontakt ze skérg
oraz wdychanie pytu moze wywotaé reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do choréb drég oddechowych
uzytkownika oraz os6b znajdujacych sie w poblizu. Niektore rodzaje pytéw, np. debowy lub bukowy
uchodzg za rakotworcze, zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do obrébki drewna
(chromiany, $rodki ochronne do drewna). Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wytacznie
przez fachowcéw. W miare mozliwos$ci uzywacé systemu odsysania. W celu osiagniecia najlepszego
efektu odsysania pylu nalezy stosowac¢ odpowiedni odkurzacz przenosny. W razie potrzeby nosi¢
maske przeciwpytowa odpowiednig do kazdego rodzaju pylu. Nalezy zadba¢ o dobra wentylacje
miejsca pracy. Przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych obrabianych materiatéw.

Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy starannie usuna¢ wystajace czesci, jak np. gwozdzie czy $ruby.
Podczas szlifowania moga powstawac iskry. Nalezy uwaza¢, aby nie spowodowac¢ obrazen ciata.

Prawidtowe obchodzenie sie z elektronarzedziami

>

>

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Do zamocowania obrabianego przedmiotu stosowa¢ urzadzenia
mocujace lub imadfo. Dzigki temu jest ono pewniej zamocowane, niz gdyby byto trzymane w reku,
a uzytkownik ma obie rece wolne do obstugi urzadzenia.

Przed kazdym uruchomieniem i po przerwie w pracy skontrolowaé, czy urzadzenie jest stabilne.

Bezpieczenstwo elektryczne

>

Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wystepo-
wania ukrytych przewodéw elektrycznych, gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy uzyciu wykrywacza
metali. W przypadku uszkodzenia przewodu elektrycznego zewnegtrzne metalowe czesci urzadzenia
moga przewodzi¢ prad. Stwarza to powazne zagrozenie porazeniem pradem.

Nie nalezy wyciaga¢ wtyczki z gniazda sieciowego DPC 20 podczas pracy szlifierski DG 150 z
obcigzeniem.

Regularnie kontrolowa¢ przewod zasilajacy urzadzenia i - w razie stwierdzenia jego uszkodzenia -
odda¢ do naprawy wykwalifikowanemu fachowcowi. Jesli uszkodzony jest przewdd przytgczeniowy
elektronarzedzia, nalezy go wymieni¢ na specjalny i dopuszczony do uzytku przewdd przytaczeniowy,
dostepny w serwisie. Regularnie kontrolowac przedtuzacze i w razie uszkodzenia wymieni¢ je na nowe.
Jesli podczas pracy uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy lub przedtuzacz, nie wolno ich dotykac.
Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda. Uszkodzone przewody przytaczeniowe oraz przedtuzacze moga
stwarzac¢ ryzyko porazenia pradem.

Wykonujac czeste prace z uzyciem materiatéw przewodzacych nalezy zabrudzone urzadzenia regularnie
przekazywac¢ do kontroli w serwisie Hilti. Osadzajacy sie na powierzchni urzadzenia pyt, w szczegoélnosci
od zwiercin materiatdbw przewodzacych, jak réwniez wilgo¢ moga przy niekorzystnych warunkach
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

>

6

Zadbaé o dobrg wentylacje miejsca pracy. Zaleca sie zaktadanie maski przeciwpytowej z filtrem klasy
P2.

Diamentowa tarcza garnkowa, czesci ostony lub urzadzenia (przektadnia) moga sie nagrzewaé¢ podczas
pracy. Czesci tych nalezy dotykac tylko w rekawicach ochronnych, aby unikngé oparzen.
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Wiacznik/wytacznik
Uchwyt boczny
Ostona kompletna
Obejma zaciskowa
Dzwignia mocujaca
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Wskaznik LED

Wtyczka sieciowa

Przetacznik obrotow (stopien 1 2)
Sruba mocujaca uchwyt boczny
Sruba nastawcza
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Wrzeciono

Pierscien zabezpieczajacy
Spéd ostony

Gora ostony

Blokada wrzeciona

Diamentowa tarcza garnkowa
Uszczelka lamelowa mata
Kotnierz mocujacy

Uszczelka lamelowa duza
Pierscien mocujacy

CleICISIG)
SISISIGIC)

3.3 Podzespoly urzadzenia, wskazniki i elementy obstugi

N
(¢

- S &
)
)

®®
)

@  Wskaznik LED @  Element zaciskowy do przewodéw
Przewod sieciowy Gniazdo z klapka

@  Element prowadzacy tapa ustalajgca

Uchwyt do przenoszenia

3.4 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to elektryczna szlifierka diamentowa. Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego
szlifowania podtoza mineralnego. Szlifierke DG 150 nalezy eksploatowa¢ wytacznie w potaczeniu z
kondycjonerem sieciowym DPC 20. W celu zagwarantowania optymalnej wydajnosci systemu odsysania,
nalezy zawsze stosowa¢ odkurzacz przemystowy.

Szlifierka jest przeznaczona wytacznie do usuwania na sucho niepowlekanych podtozy mineralnych, jak
réwniez cienkich powtok z betonu lub podobnych rodzajéw podfoza mineralnego o maksymalnej grubosci 3
mm (0,12 cala).

3.5 Mozliwe nieprawidtowosci w eksploatacji
Produkt nie moze by¢ uzywany w otoczeniu, w ktérym wystepuje zagrozenie wybuchem.
Produktu nie wolno uzywa¢ do szlifowania na mokro.

Produktu nie wolno uzywac do obrobki materiatow szkodliwych dla zdrowia i tatwopalnych (np. azbest,
magnez, drewno).

3.6 Zakres dostawy

Szlifierka DG 150, kondycjoner sieciowy DPC 20, kotnierz mocujacy, nakretka mocujaca, klucz mocujacy,
instrukcja obstugi.

Wiecej dopuszczonych dla urzagdzenia produktow systemowych znajduje sie w centrum Hilti Store lub online
pod adresem: www.hilti.group | USA: www.hilti.com

4 Dane techniczne

4.1 Dane techniczne DG 150

Predkos$é znamionowa stopien | 4700 obr./min
Predkos$¢é znamionowa stopien Il 6 600 obr./min
Ciezar DG 150 zgodny z procedura EPTA 01/2003 4,1 kg
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Klasa ochrony (EN 60745 1) Klasa ochrony Il (po-
dwadjna izolacja)

<2s

Szybkie zatrzymanie po wytaczeniu
Optymalna odlegto$¢ miedzy uszczelka listwowaq a powierzchnia robocza | 0 mm ...1 mm

4.2 Dane techniczne DPC 20

>9- Wskazéwka

W przypadku podtaczenia urzadzenia do pradnicy lub transformatora ich moc wtérna musi byé
przynajmniej dwa razy wieksza od podanego na tabliczce znamionowej znamionowego poboru mocy
urzadzenia. Napigcie robocze transformatora lub pradnicy musi przez caty czas miescic sig w granicach
od +5% do -15% napiecia znamionowego urzadzenia.

Dane dotycza napigcia znamionowego wynoszacego 230 V. Dane te moga sie rézni¢ w przypadku za-
stosowania innego napiecia oraz wersji urzadzenia dostosowanej do przepiséw krajowych. Napigcie
znamionowe i czestotliwo$¢ oraz znamionowy pobér mocy lub prad znamionowy urzadzenia zamiesz-
czono na tabliczce znamionowe;.

230V
Prad znamionowy 9,2 A
Pobér mocy 2100 W
Czestotliwo$¢ nominalna 50 Hz
Ciezar DPC 20 zgodny z procedura EPTA 01/2003 3,4 kg

4.3 Informacje o hatasie i wartosci drgan wedtug EN 60745

Podane w niniejszej instrukcji wartosci cisnienia akustycznego oraz drgan zostaty zmierzone zgodnie
z metoda pomiarowa i moga by¢ stosowane do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna je rowniez stosowacé
do tymczasowego oszacowania ekspozycji. Podane dane dotyczag gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli elektronarzedzie zostanie zastosowane do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub nie
bedzie odpowiednio konserwowane, woéwczas dane moga odbiega¢ od podanych. Moze to prowadzi¢ do
znacznego zwiekszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. Aby doktadnie okresli¢ ekspozycje, nalezy
uwzgledni¢ czas, w ktdérym urzadzenie jest wytaczone lub witgczone, ale nieuzywane. Moze to prowadzié
do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. W celu ochrony uzytkownika przed
dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, np: konserwacja
elektronarzedzi i narzedzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.

Informacije o hatasie

Typowy poziom emisji ci$nienia akustycznego wedtug skali A (L,,,) 88 dB(A)
Typowy poziom mocy akustycznej wedtug skali A (L) 99 dB(A)
Nieoznaczonosé 3dB
Informacje o wibracjach

Trojosiowe wartosci dotyczace wibracji 5,8 m/s?
Nieoznaczonos¢ (K) 1,5 m/s?

5 Obstuga

5.1 Przygotowanie do pracy

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Niezamierzone witaczenie produktu.

» Przed przystapieniem do nastawiania urzadzenia lub wymiany osprzetu, wyciagna¢ wtyczke z
gniazda.

Nalezy przestrzegaé wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej doku-
mentacji i podanych na produkcie.
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5.1.1 Ustawianie ostony

1.
2.
3.

Umiesci¢ narzedzie na powierzchni roboczej.

Otworzy¢ dZzwignie mocujaca.

Obréci¢ pierscien mocujacy z uszczelka listwowa, az zostanie ustawiona optymalna odlegto$¢ migdzy
uszczelka a powierzchnia robocza.

Ustawi¢ ostone w zadanym potozeniu.

Zamkna¢ dzwignie mocujaca.

Wskazéwka
Jesli ostona nie jest stabilna przy zamknietej dZzwigni, mozna dociggna¢ tasme napinajaca,
obracajac $rube regulacyjng zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara za pomoca $rubokreta.
Jesli ostony nie mozna poruszy¢ przy otwartej dzwigni, mozna poluzowac¢ taséme napinajaca, obra-
cajac $rube regulacyjna przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara za pomoca $rubokreta.

5.1.2 Ustawianie ostony do pracy przy krawedziach

1.
2.

3.

Otworzy¢ dzwignie mocujaca.

Przekreci¢ gérng czes¢ ostony ochronnej w stosunku do dolnej czesci, az zostanie osiagniete zadane
potozenie.

Umiesci¢ narzedzie na powierzchni robocze;j.

Obréci¢ pierscien mocujacy z uszczelka listwowa, az zostanie ustawiona optymalna odlegto$¢ migdzy
uszczelka a powierzchnia robocza.

Zamkna¢ dzwignie mocujaca.

-9- Wskazéwka
Podczas prac przy krawedzi moze doj$¢ do zwigkszonego powstawania pytu w ostonie.

5.1.3 Ustawianie uchwytu bocznego

1.
2.
3.

Poluzowaé uchwyt boczny obracajac $rube regulujaca przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Przechyli¢ uchwyt boczny do przodu lub do tytu, az do osiagnigcia zadanej pozycji.
Przymocowac uchwyt boczny obracajac $rube regulujaca zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

5.1.4 Montaz diamentowej tarczy wiencowej

1.

2.
3.

Natozy¢ kotnierz mocujacy nasuwajac go najpierw okragtym wgtebieniem na wrzeciono, tak aby po
zaskoczeniu na miejsce kotnierz mocujacy doktadnie przylegat do wrzeciona.

Zamocowag tarcze szlifierskg na pierécieniu centrujgcym kotnierza mocujacego.

Nakreci¢ nakretke mocujaca w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara i dociagnaé ja za pomoca
klucza w kierunku przeciwnym do obrotu narzedzia.

5.1.5 Demontaz diamentowej tarczy garnkowej

1.

Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymad.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca, przyktadajac klucz i obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Zdja¢ nakretke mocujaca.

4. Zwolni¢ blokade wrzeciona i zdja¢ diamentowa tarcze garnkowa.

5.2 Praca

5.2.1 Ustawianie predkosci obrotowej diamentowej tarczy garnkowej

1.

Poziomu | nalezy uzywac¢ do usuwania miekkich podfozy mineralnych, np. farby na tynku cementowym.
Zapewnia on lepsze odsysanie pytu i - przy usuwaniu powtok na miekkich podtozach - lekkie prowadzenie
narzedzia.

Poziomu Il nalezy uzywa¢ do usuwania twardych podtozy mineralnych, takich jak beton, jastrych lub
kamien, aby méc korzystaé z petnej wydajnosci narzedzia.

5.2.2 Wiaczanie urzadzenia

1.
2.

12

Podtaczyc szlifierke do odkurzacza budowlanego.
Witozy¢ wtyczke sieciowa szlifierki do gniazda w DPC 20.
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3. Wiozy¢ wtyczke sieciowg DPC 20 do gniazda sieciowego.
< Dioda LED $wieci sie na zielono.

4. Podnie$¢ narzedzie z ptaszczyzny robocze;j.

5. Przesuna¢ witacznik/wytacznik do przodu, do pozycji Wtaczony ().
< Przetacznik ustawia sie w potozeniu Wiaczony (l).

5.2.3 Przeprowadzanie testu nowej diamentowej tarczy garnkowej

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata. Uszkodzone diamentowe tarcze garnkowe moga sie zsunag¢.

» Nie uzywac wibrujacej diamentowej tarczy garnkowej i chroni¢ diamentowa tarcze garnkowa przed
uderzeniami, zderzeniami i smarem.

» Uruchomi¢ narzedzie na przynajmniej 1 minute bez obcigzenia.

5.2.4 Szlifowanie

1. Prowadzi¢ szlifierke zawsze blisko podtoza.

2. Przesuwac narzedzie tam i z powrotem.

3. Stosowac¢ umiarkowany nacisk i nie wciska¢ narzedzia w materiat.

5.2.5 Wytaczanie urzadzenia
1. Nacisna¢ wiacznik/wytacznik.
< Po zwolnieniu przetacznika ustawia sie on w potozeniu Wytaczony (0).
2. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa z gniazda.
3. W dostepnym odkurzaczu budowlanym odtaczy¢ waz przebiegajacy miedzy urzadzeniem a odkurzaczem.

6 Konserwacja produktu

» Nalezy zadba¢ o to, aby szlifierka, z zwtaszcza uchwyty, byty suche i czyste. Nie moga one by¢
zanieczyszczone smarem ani olejem. Nie uzywac $rodkéw konserwujacych zawierajacych silikon.

» Nigdy nie uzywac szlifierki z niedroznymi szczelinami wentylacyjnym. Ostroznie wyczysci¢ szczeliny
wentylacyjne suchg szczotka. Nie dopusci¢ do przedostania sie ciat obcych do wnetrza produktu.

» Zewnegtrzne powierzchnie urzadzenia regularnie przeciera¢ lekko zwilzong $ciereczka. Do czyszczenia
nie uzywac urzadzen rozpylajacych, myjek parowych ani biezacej wody.

6.1 Demontaz uszczelki listwowej ostony

1. Zdemontowac¢ diamentowg tarcze garnkowa. — Strona 12

2. Przycisna¢ trzy zaciski mocujace pierécienia mocujacego za pomoca $rubokreta na krawedzi ostony.
3. Usuna¢ duzg uszczelke listwowa z pierscienia mocujacego.
4

. Za pomoca $rubokreta nacisng¢ na dwie szczeliny na zewnetrznej stronie ostony i wyja¢ mata uszczelke
listwowa.

6.2 Montaz uszczelki listwowej ostony

1. Oczysci¢ rowek pierécienia mocujacego z grubszych czastek pytu.

2. Wocisna¢ matg uszczelke listwowa do prowadnicy w ostonie, az zaskoczy na swoje miejsce.
3. Umiesci¢ duzg uszczelke listwowa w rowku pierscienia mocujacego.
4

. Wcisna¢ pierscien mocujacy z uszczelka listwowa przez krawedz ostony tak, aby zaskoczyt na swoje
miejsce.

7 Pomoc w przypadku awarii

7.1 DG 150

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Urzadzenie nie daje sie wia- Zasilanie pradem sieciowym zo- » Wiacznik/wytacznik ustawic
czy¢. stato przerwane. najpierw w potozeniu Wyt.

(0), a nastepnie ponownie w
potozeniu Wt. (1).
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie ma petnej
mocy.

Napiecie sieciowe jest zbyt niskie.

» Wybra¢ odpowiednie zrodto
napiecia.

Dioda LED miga na czer-
wono.

Urzadzenie jest przegrzane.

» Wylaczyé urzadzenie i pozosta-
wi¢ do ostygniecia, az zgasnie
czerwona dioda LED.

Duzo pytu wydostaje sie z
ostony.

Nie podtaczono odkurzacza.

» Podtaczy¢ odkurzacz.

Uszczelka lamelowa nie znajduje
sie na réwnej powierzchni z podto-
zem, tak ze pyt moze wydostawaé
sie pomiedzy ostong a podtozem.

» Dopasowaé¢ ostone do po-
wierzchni robocze;j.

Zuzyta uszczelka lamelowa.

» Wymieni¢ uszczelke lamelowa.

Sita ssania odkurzacz jest zbyt
mata, poniewaz filtr jest mocno
zabrudzony.

» Jesli automatyczne czyszczenia
filtra jest dezaktywowane,
nalezy je aktywowac i wiaczy¢
odkurzacz na 30 sekund.

» Wiaczy¢ odkurzacz na 30 se-
kund, zatykajac przy tym reka
waz.

» Za pomoca wody z weza wy-
ptukac filtr V 20/40 uniwersalny
i filtr VC 20/40 o wysokiej wy-
dajnosci. Nigdy nie wystukiwaé
filtra o $ciane lub podtoge, po-
niewaz w wyniku tego powstaja
mikroskopijne otwory, ktore
przepuszczajg pyt.

»  Wymienic filtr.

Sita ssania odkurzacz jest zbyt
mata, poniewaz zostat wtozony
nieodpowiedni filtr.

» Do zbierania wody, szlamu lub
wilgotnych zanieczyszczen sto-
sowac filtr V 20/40 uniwersalny
lub filtr VC 20/40 o wysokiej
wydajnosci.

» Do zbierania duzych ilosci pytu
mineralnego (np. podczas szli-
fowania, wykonywania nacig¢
lub odkurzania cementu) stoso-
wac filtr VC 20/40 o wysokiej
wydajnosci.

Sita ssania odkurzacza jest zbyt
mata, poniewaz szlifowany byt ma-
teriat mocno zapychajacy.

» Stosowac filtr VC 20/40 o
wysokiej wydajnosci lub worek
na pyt.

Koncoéwka weza odkurzacza
nie pasuje do szlifierki.

Nieprawidtowa koncéwka weza

» Wymieni¢ adapter ssacy.

Zmniejsza sie wydajnosc¢
pracy.

Diamentowa tarcza wiencowa jest
stepiona.

» Wypolerowa¢ segmenty, szlifu-
jac je w materiale abrazyjnym
(ptyta ostrzaca Hilti lub abra-
zyjny kamien wapienny).

Szlifierka pozostawia na ma-
teriale niepozadane slady po
szlifowaniu.

Tarcza wiencowa jest zbyt agre-
sywna.

» Stosowac¢ mniej agresywng
tarcze wiencowa.

7.2 DPC 20

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Nie $wieci sie dioda LED.

Wtyczka sieciowa nie jest prawi-
dtowo podtaczona.

» Wiozy¢ wtyczke sieciowg do
gniazda.
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Nie Swieci sie dioda LED. Przewdd doprowadzajacy jest » Odda¢ urzadzenie DPC 20 do
uszkodzony. sprawdzenia w serwisie Hilti.
Brak zasilania elektrycznego » Upewni¢ sie, ze przetacznik
DPC 20. odkurzacza ustawiony jest na

AUTO, gdy urzadzenie DPC 20
podtfaczone jest do odkurzacza.

Dioda LED miga na zielono. Napiecie sieciowe jest zbyt niskie. | » Wybra¢ odpowiednie zrédto

Urzadzenie nie ma petnej napiecia.

mocy. Przedtuzacz o niewystarczajgcym » Zastosowaé przediuzacz o
przekroju. wystarczajacym przekroju.

Dioda LED miga na czer- Urzadzenie jest przegrzane lub wy- | » Wylaczy¢ urzadzenie i pozo-

wono. stepujg wahania zasilania, napiecia stawi¢ do ostygnigcia, az do
lub temperatury. ponownego zaswiecenia sig

zielonej diody LED.

» Jesli zielona dioda LED nie
Swieci sie, skontrolowa¢ bez-
pieczniki wyjsciowe.

7.3 Niewymienione btedy
» W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie
sam usunag¢, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti.

8 Dyrektywa RoHS (dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych)

Pod ponizszym linkiem znajduje sig tabela substancji niebezpiecznych: gr.hilti.com/r2654.
Link do tabeli RoHS znajduje sig na koncu niniejszej dokumentaciji jako kod QR.

9 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatdw nadajacych sie do powtdrnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.

7
w » Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

@

10 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkow gwarancji nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.
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Hilti Aktiengesellschaft
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9494 Schaan | Liechtenstein

DG 150 (01) [2001]
DC 20 (01) [2001]
2006/42/EG EN ISO 12100
2011/65/EU EN 60745- 1
2014/30/EU EN 60745-2- 3
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Paolo Luccini Johannes W. Huber

Head of BA Quality and
Process-Management

BA Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
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